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Zatacznik nr 1D do Zapytania ofertowego nr 2/12/2017

1. PAKIET D

Zakup linii automatycznej
Kompletna linia bedzie przeznaczona do automatycznego montazu elementéw. Bedzie sktadata
sie z nastepujacych elementéw wspdtpracujacych ze soba.
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Automat tadujacy laminat PCB Destaker

Sitodrukarka

Automat montazowy P&P LB

Automat montazowy P&P

Transporter dwusekcyjny 1,1mm z o§wietleniem

Piec rozpltywowy SMT

Transporter 0,8m z stopniem chtodzenia laminatéw PCB

Automat odbierajgcy laminaty pcb Unloader z rozdziatem ptytek dobry/zty

Na automatycznej linii bedg realizowane nastepujace operacje zwigzane z procesem produkcji.
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Zatadowanie laminatéw PCB do podajnika linii destakera,
Zaladowanie sit do nanoszenia past lutowniczych do sitodrukarki

Przygotowanie i zatadowanie elementéw elektronicznych do podajnikéw maszyn P&P

Stanowisko kontroli na transporterze przed procesem lutowania linii
Lutowanie modutéw w piecu konwekcyjnym
Sortowanie gotowych modutéw do magazynkéw

Charakterystyka i wymagane wyposazenie elementéw sktadowych:
1. Detstaker - ilo$¢: 1szt
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automatyczne podawanie ptytek PCB w linie z magazynkow
mozliwo$¢ recznego podawania ptytek

2. Sitodrukarka - ilo$¢: 1szt
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automatyczna zmiana szeroko$ci transportu,

kontrola nacisku rakli

automatyczne pozycjonowanie szablonu

automatyczne mycie szablonéw (ptyn i papier)

kontrola srodowiska (temperatura i wilgotnos¢)

inspekcja naktadanej pasty SPI 2D

rakle do rozprowadzania pasty mata (ok 350mm) i dtuga (ok 610mm)
automatyczna ramka do rozciggania past masek (pneumatyczna)

3. AUTOMAT P&P LB - 1L0SC: 1SZT
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montaz laminatéw powiekszonych do 610 mm

Zakres elementow wielkos¢ 0201 (cala) do 50 x 50 mm

Wysokos¢ elementu min 15 mm

System wizyjny z automatyczng korekta pozycji elementéw

Oprogramowanie dodatkowe - do przygotowania produkcji z plikéw projektowych
Oprogramowanie dodatkowe - do optymalizacji pracy automatu,
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» automatyczna zmiana szerokosci transportu,

» Dodatkowe 2 szt. ssawki do obstugi elementéw typu minimelf

» Podajniki elementéw do maszyn P&P

120 szt. podajnikéw 8mm

15 szt. podajnikéw 12mm

7 szt. podajnikéw 16mm

3 szt. podajnik 24mm

1 szt. podajnik wibracyjny

1 szt. podajnik tackowy bez zajmowania slotéw na elementy.
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4. Automat P&P - ilos¢é: 1szt
Dodatkowy automat do osiggniecia wymaganych parametréw wydajnosci linii
» Oprogramowanie dodatkowe - do balansowania ustawien linii,

5. TRANSPORTER DWUSEKCYJNY Z OSWIETLENIEM 1,1M - ILOSC: 1SZT

» dwie sekcje napedowe (realizowanie funkcji buforu)
» mozliwos¢ zatrzymania laminatu pcb w celu inspekcji

6. PIEC ROZPLYWOWY SMT - ILOSC: 1SZT

min 7 stref grzewczych

min 1 strefa chodzenia

niezalezna nastawa temperatury w kazdej strefie rozdzielczo$¢ max % st. C
Wahania temperatury dla kazdej strefy max 3 st. C

transporter tancuchowy z podparciem centralnym

programowalny start pieca

pobor mocy nie wiekszy niz 15 KW

profilomierz temperaturowy wraz z oprogramowaniem
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7. TRANSPORTER 0,8M Z STOPNIEM CHLODZENIA LAMINATOW PCB - ILOSC: 1SZT
» odpornos$¢ na wysoka temperature (min 120 st. C)
8. UNLOADER Z ROZDZIELALEM PLYTEK - ILOSC: 1SZT
» dwa kontenery na dobre / dwa kontenery na zte
» Magazynki wysokotemperaturowe na laminaty o wymiarach min 510 x 400mm - 10 szt.

» Zmienne wysokos$ci windy magazynkow

Wymagania w zakresie parametrow:

Liczba podajnikéw maszyn P&P (dla standardowego 8mm) min 220 slotéw
Minimalny rozmiar ptyty 510 x 370 mm dla pracy automatycznej
Mozliwo$¢ montazu ptyt o wymiarach min 600 x 370 mm

Przepustowo$¢ linii min CPH 55 000 tys./h
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Wymagania w zakresie wspotpracy z innymi elementami linii:
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Wszystkie urzadzenia w wersjach in-line

Wszystkie urzadzenia musza wspoétpracowac ze soba przy pomocy interfejsu SMEMA,
Sumaryczna dtugos¢ linii nie moze przekracza¢ 14.0m

Linia bedzie wspélpracowata z inspekcja 3D.

YV VY

Dodatkowe wymagania:
» Bezptatna gwarancja i serwis w okresie min 24 miesiecy

» Reakcja serwisu max 3 dni robocze. W przypadku koniecznos$ci sprowadzenia
cze$ci max 7 dni.

Termin realizacji umowy:

Do 30 dni od terminu podpisania umowy dla elementéw 1, 2,35, 6,7, 8

Do 210 dni od terminu podpisania umowy dla elementu 4

Wszystkie materiaty i urzadzenia musza zosta¢ dostarczone do miejsca realizacji projektu. Inne
koszty zwigzane z transportem, ubezpieczeniem, roztadunkiem, posadowieniem instalacjg,
wdrozeniem i przeszkoleniem personelu przeprowadzi na swoj koszt wybrana firma.

Docelowa hala jest zlokalizowana na 1 pietrze budynku fabrycznego na wysoko$ci +6m.
Do hali sg nastepujace dostepy:

1) Poprzez winde towarowg (wymiary klatki: 1,9m - szerokos$¢ , 3,0m - dtugo$¢, 2,5m
wysokos¢) od poziomu gruntu do poziomu hali, No$nos$¢ windy - 3200 kg
2) Poprzez luk bramowy zlokalizowany na wysokos$ci +6m od poziomu gruntu, (mozliwo$¢

podniesienia elementéw dZwigiem lub podnosnikiem)

Lokalizacja hali:
ul Aleksandra 24/26/26G, £.6dZ 93-418



